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ECHIPAMENTE TRATARE APA

ECHIPAMENTE PENTRU TRATAREA APEI

Echipamentele de tratare a apei pot fi utilizate in cadrul stafjilor de tratare a apei
potabile, a apelor industriale sau uzate, pentru dotarea noilor statii sau pentru
retehnologizarea statjilor existente.

DUZE (CREPINE) PENTRU STATII DE EPURARE CHIMICA A APEI INDUSTRIALE

Duzele pentru statji de epurare chimica a apei industriale sunt componente utilizate
pentru refinerea materialelor filtrante granulare (schimbatori de ioni, cuart, carbune
activ, antracit, pietris sau nisip cuartos) si impiedicarea trecerii acestora in afara
filtrelor.

Duzele pot fi folosite in urmatoarele fluide de lucru: apa bruta, amoniac max. 10%,
formaldehida max. 10%, isopropanol, metanol max. 50%, soda caustica max. 50%,
acid clorhidric max. 10%, acid sulfuric max. 10%, saramura max. 30%.

Conditiile tehnice de utilizare a duzelor sunturméatoarele:

- Presiune maxima de lucru: 10 bar.;

- Diferenta de presiune maxim admisibila: 6 bar;

- Temperatura de lucru: max. 80°C.

Elementele componente ale duzelor sunt realizate prin injectie din polipropilena.

Montajul duzelor se face pe placi metalice cauciucate sau necauciucate, placi de beton, colectoare - distribuitoare (tevi din material plastic,
metalice, etc.).

Etansareafata de suprafata de asezare se poate face cu garnituriflexibile din cauciuc sau garnituri rigide din polipropilena.

Componenta principala a duzelor este elementul filtrant care are fante cu diverse dimensiuni:

Tip element Numér de Dimensiunea Suprafata nominala Culoare element
filtrant fante nominala a fantelor de filtrare filtrant
24x0,2 24 0,2 96 Alb
36x0,2 36 0,2 144 Alb
36x0,4 36 0,4 288 Verde
36x0,45 36 0,45 324 Rosu
24x2,0 24 2 912 Alb
24x2,6 24 2,6 1248 Galben

Modelele duzelor fabricate de ROMIND nu sunt limitative. Se pot executa la comanda diverse combinatii de subansamble.

www.romind.ro



ECHIPAMENTE TRATARE APA

Duza (crepina) tip R - M20

Duzele tip R sunt utilizate in general in urmatoarele utilaje:
-filtre ionice;

-filtre cu strat compact;

- vase amestecare rasini;

-vase intermediare;

- vase separatoare rasini.

Duzele tip R sunt realizate in mai multe tipuri constructive functie de sectiunea de
trecere a elementuluifiltrant.

Acestea pot fi montate pe placi metalice cauciucate sau necauciucate, placi din
PAFS, cu grosime maxima de 34mm.

Duzatip R-M20 contine urmatoarele componente:
1. Tija;

2. Elementfiltrant (6 variante constructive);

3. Piulita.

-

Optional duzele R pot fi prevézute cu garnitura (saiba) din polipropilena si/ sau garnitura din cauciuc.

950 Diagrama de variatie a pierderilor de presiune (AP)
ex.17 in functie de debit (Q) si dimensiunile elementelor
5 filtrante (24 x 0,2/ 36 x 0,2)
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Model duza Suprafata filtranta

-m3/h—— Q

Dimensiune gaura

Dimensiune filet tija

mm montaj
R 24x0,2 - M20 96 M20 @20 + @23
R 36x0,2 - M20 144 M20 @20 + @23
R 36x0,4 - M20 288 M20 @20 + @23
R 36x0,45 - M20 324 M20 @20 + @23
R 24x2,0 - M20 912 M20 @20 + @23
R 24x2,6 - M20 1248 M20 @20 + @23
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ECHIPAMENTE TRATARE APA

Duza (crepina) tip R - M24

Duzele tip R sunt utilizate in general in urmatoarele utilaje:
-filtre ionice;

-filtre cu strat compact;

- vase amestecare rasini;

-vase intermediare;

- vase separatoare rasini.

Duzele tip R sunt realizate in mai multe tipuri constructive functie de sectiunea de

trecere a elementuluifiltrant. “
Acestea pot fi montate pe placi metalice cauciucate sau necauciucate, placi din =

PAFS, cu grosime maxima de 34mm.

Duza tip R -M24 contine urmatoarele componente:
1. Tija;

2. Elementfiltrant (6 variante constructive);

3. Piulita.

Optional duzele R pot fi prevézute cu garnitura (saiba) din polipropilena si/ sau garnitura din cauciuc.

950 Diagrama de variatie a pierderilor de presiune (AP)
hex.17 in functie de debit (Q) si dimensiunile elementelor
filtrante (24 x 0,2/ 36 x 0,2)
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Suprafata filtranta Dimensiune gaura

Model duza Dimensiune filet tija montaj (mm)
R 24x0,2 - M24 96 M24 @24 + @27
R 36x0,2 - M24 144 M24 @24 = @27
R 36x0,4 - M24 288 M24 @24 + @27
R 36x0,45 - M24 324 M24 @24 + @27
R 24x2,0 - M24 912 M24 @24 + @27
R 24x2,6 - M24 1248 M24 @24 + @27
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ECHIPAMENTE TRATARE APA

U‘ ) Duza (crepina) tip RC

Duzele tip RC sunt utilizate in general in urmatoarele utilaje:
-filtre limpezire;
-filtre cu pat mixt.

Duzele tip RC sunt realizate in mai multe tipuri constructive functie de sectiunea de
trecere a elementuluifiltrant.

Acestea pot fi montate pe placi metalice cauciucate sau necauciucate, placi din
PAFS, cu grosime maxima de 34mm.

Duza tip RC contine urmatoarele componente:

1. Tija;

2. Elementfiltrant (6 variante constructive);

3. Piulita.

Optional duzele RC pot fi prevazute cu garnitura (saiba) din polipropilena (4) si/ sau
garnitura din cauciuc (5).
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Diagrama de variatie a pierderilor de presiune (AP)
in functie de debit (Q) si dimensiunile elementelor
filtrante (24 x 0,2/ 36 x 0,2)
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Model duz Suprafz:}lé":‘;ltranté Dimensiune filet tija Dimer:::)unr;taajgauré
RC 24x0,2 - M24 96 M24 @24 + @27
RC 36x0,2 - M24 144 M24 @24 + @271
RC 36x0,4 - M24 288 M24 @24 + @271
RC 36x0,45 - M24 324 M24 @24 + @271
RC 24x2,0 - M24 912 M24 @24 + @27
RC 24x2,6 - M24 1248 M24 @24 + @27
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ECHIPAMENTE TRATARE APA

v‘l Duza (crepina) tip RCD
Duzele tip RCD sunt utilizate in general in filtre cu distribuitori sau colectori.

Duzele tip RCD sunt realizate in mai multe tipuri constructive functie de forma
garniturii pentru feava pe care se monteaza (rotunda - RCD-R sau patrata - RCD-P)
sau a secfjunii de trecere a elementuluifiltrant.

Acestea pot fi montate pe tevile de la colectori/ distribuitori cu diametrul/ latura de
88+100mm.

Duzatip RCD contine urmatoarele componente:

1. Tija;

2. Elementfiltrant (6 variante constructive);

3. Piulita;

4. Capac;

5. Garnitura (plana - pentru tip duza RCD-P sau profilata - pentru tip duza RCD-R).
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Diagrama de variatie a pierderilor de presiune
(AP) in functie de debit (Q) si dimensiunile
elementelor filtrante (24 x 0,2/ 36 x 0,2)
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Model duzi Suprafarglé:':‘iltranté Dimensiune filet tija Dimeﬁzlnqgjgauré
RCD 24x0,2 - M24-R 96 M24 @24 = @271
RCD 36x0,2 - M24-R 144 M24 @24 = @21
RCD 36x0,4 - M24-R 288 M24 @24 = @271
RCD 36x0,45 - M24-R 324 M24 @24 = @21
RCD 24x2,0 - M24-R 912 M24 @24 = @271
RCD 24x2,6 - M24-R 1248 M24 @24 + @27
RCD 24x0,2 - M24-P 96 M24 @24 = @271
RCD 36x0,2 - M24-P 144 M24 @24 + @27
RCD 36x0,4 - M24-P 288 M24 @24 = @271
RCD 36x0,45 - M24-P 324 M24 @24 + @27
RCD 24x2,0 - M24-P 912 M24 @24 = @21
RCD 24x2,6 - M24-P 1248 M24 @24 + @27
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ECHIPAMENTE TRATARE APA

O Duza (crepina) tip RCM

Duzele tip RCM sunt utilizate in general in filtre mecanice cu cuarf,

Duzele tip RCM sunt realizate in mai multe tipuri constructive funciie de sectiunea de
trecere a elementuluifiltrant.

Acestea pot fi montate pe placi metalice cauciucate sau necauciucate, placi din
PAFS, cu grosime cuprinsa intre 60 i 90mm.

Duzatip RCM contine urmatoarele componente:

1. Tija;

2. Elementfiltrant (6 variante constructive);

3. Piulita.

Optional duzele RCM pot fi prevazute cu garnitura (saiba) din polipropilena si/ sau
garnitura din cauciuc.
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Diagrama de variatie a pierderilor de presiune
(AP) in functie de debit (Q) si dimensiunile
elementelor filtrante (24 x 0,2 / 36 x 0,2)
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Model duz Suprafﬂrglénr:;'tﬁ““é Dimensiune filet tija Dime'::;“n';:jga“’é
RCM 240,2 - M24 9% M24 @24 + @27
RCM 36x0,2 - M24 144 M24 @24 + @27
RCM 36x0,4 - M24 288 M24 @24 + @27
RCM 36x0,45 - M24 324 M24 @24 + @27
RCM 24x2,0 - M24 912 M24 @24 + @27
RCM 24x2,6 - M24 1248 M24 @24 + @27
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ECHIPAMENTE TRATARE APA

Duza (crepina) tip RD
Tr———
Duzele tip RD sunt utilizate in general pentru montarea prin ingurubare in g&urile
filetate (M24) de pe bratele colectorilor / distribuitorilor. F——————1
Duzele tip RD sunt realizate in mai multe tipuri constructive functie de sectiunea de p
trecere a elementului filtrant. ————

Duza tip RD contine urmatoarele componente:
1.Tija; i .
2. Elementfiltrant (6 variante constructive).

Optional duzele RD pot fi prevazute cu garnitura (saiba) din polipropilena si / sau
garnitura din cauciuc.

$50
hex.17 Diagrama de variatie a pierderilor de presiune
(AP) in functie de debit (Q) si dimensiunile
elementelor filtrante (24 x 0,2/ 36 x 0,2)
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Dimensiune filet tija

Model duza

Suprafata f;ltranté

mm
RD 24x0,2 - M24 96 M24
RD 36x0,2 - M24 144 M24
RD 36x0,4 - M24 288 M24
RD 36x0,45 - M24 324 M24
RD 24x2,0 - M24 912 M24
RD 24x2,6 - M24 1248 M24

www.romind.ro



ECHIPAMENTE TRATARE APA

O Duza (crepina) tip RF

Duzele tip RF sunt utilizate in general infiltre cu mai multe camere.

Duzele tip RF sunt realizate in mai multe tipuri constructive functie de secfiunea de
trecere a elementelor filtrante.

Acestea pot fi montate pe placi metalice cauciucate sau necauciucate, placi din
PAFS, cu grosime cuprinsa intre 22 si 32mm.

Duza tip RF contine urmatoarele componente:
1. Tija RF sitija RD (cate o bucata din fiecare tip);
2. Elementfiltrant (6 variante constructive);

3. Elementfiltrant (6 variante constructive).

Optional duzele RF pot fi prevazute cu garnitura (saiba) din polipropilena si / sau
garnitura din cauciuc.

$50
hex.17

48

Placa filtru

Diagrama de variatie a pierderilor de presiune
(AP) in functie de debit (Q) si dimensiunile
elementelor filtrante (24 x 0,2 / 36 x 0,2)
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Model duza Suprafata f;ltranté
mm
RF-24x0,2-@30-24x0,2-RD 96
RF-36x0,2-@30-36x0,2-RD 144
RF-36x0,4-@30-36x0,4-RD 288
RF-36x0,45-@30-36x0,45-RD 324
RF-24x2-@30-24x2-RD 912
RF-24x2,6-@30-24x2,6-RD 1248

montaj
@30 + @34

@30 + @34
@30 + @34
@30 + @34
@30 + @34
@30 + @34
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O Duza (crepina) tip RL

Duzele tip RL sunt utilizate in general in filtre mecanice cu cuart,

Duzele tip RL sunt realizate in mai multe tipuri constructive functie de sectiunea de
trecere a elementului filtrant.

Acestea pot fi montate pe placi metalice cauciucate sau necauciucate, placi din
PAFS, cu grosime cuprinsa intre 10 +44mm.

Duzatip RL contine urméatoarele componente:

1.Tija;

2. Elementfiltrant (6 variante constructive);

3. Piulita.

Optional duzele RL pot fi prevazute cu garnitura (saiba) din polipropilena si / sau
garnitura din cauciuc.

950
hex.17

48

Placa filtru
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Diagrama de variatie a pierderilor de presiune
(AP) in functie de debit (Q) si dimensiunile
elementelor filtrante (24 x 0,2 / 36 x 0,2)
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Dimensiune gaura

Model duzi Suprafaté filtranta

mm

RL 24x0,2 - M24 9%

RL 36x0,2 - M24 144

RL 36x0,4 - M24 288

RL 36x0,45 - M24 324

RL 24x2,0 - M24 912

RL 24x2,6 - M24 1248

www.romind.ro
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Dimensiune filet tija

montaj
@24 + @271

@24 + @27
@24 + @27
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ECHIPAMENTE TRATARE APA

u‘ ) Duza (crepina) tip RS

Duzele tip RS sunt utilizate in general in urmatoarele utilaje:
-filtre ionice;
-filtre cu strat compact.

Duzele tip RS sunt realizate in mai multe tipuri constructive funciie de sectiunea de
trecere a elementuluifiltrant si de gaura de trecere a supapei. =

J

Acestea pot fi montate pe placi metalice cauciucate sau necauciucate, placi din PAFS,
cu grosime cuprinsa intre 14 si 34mm.

Duzele tip RS se monteaza pe placile din filtre cu regenerare ascendenta.

Duza tip RS contine urmatoarele componente:

1. Tija;

2. Elementfiltrant (6 variante constructive);

3. Subansamblu supapa (2 variante constructive).

Optional duzele RS pot fi prevazute cu garnitura (saiba) din polipropilena si/ sau
garnitura din cauciuc.

"’5(17 Diagrama de variatie a pierderilor de presiune
hex. (AP) in functie de debit (Q) la regenerare si

] dimensiunile gaurii @B de la subansamblu supapa
pentru element filtrant 36 x 0,4
= 2
= AP 30 N SN i
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Placa filtru 25 = ]
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\
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950

Observatie: alte dimensiuni pentru gaura de la supapa “@B” se pot executa la cerere

Model duz Suprafa:famfiltranté Dimer;s;i:nr::jgauré Dil:ﬁ;;iot;nfﬁggyré
RS 24x0,2 - M24 96 @24 + @27 @2 sau 22,8
RS 36x0,2 - M24 144 @24 + @27 @2 sau 22,8
RS 36x0,4 - M24 288 @24 + @27 @2 sau 22,8

RS 36x0,45 - M24 324 @24 + @27 @2 sau 22,8
RS 24x2,0 - M24 912 @24 + @27 @2 sau 22,8
RS 24x2,6 - M24 1248 @24 + @27 @2 sau 22,8

10 www.romind.ro



ECHIPAMENTE TRATARE APA

v‘) Duza (crepina) tip RSD

Duzele tip RSD sunt utilizate in general in urmatoarele utilaje:
-filtre ionice;
-filtre cu strat compact.

Duzele tip RSD sunt realizate in mai multe tipuri constructive functie de sectiunea de
trecere a elementuluifiltrant si de gaura de trecere a supapei.

Acestea pot fi montate pe placi metalice cauciucate sau necauciucate, placi din
PAFS, cu grosime cuprinsa intre 14 si 34mm.

Duzele tip RSD se monteaza pe placile din filtre cu regenerare descendenta.

Duza tip RSD contine urmatoarele componente:
1. Tija;

2. Elementfiltrant (6 variante constructive);

3. Subansamblu supapa (2 variante constructive).

Optional duzele RSD pot fi prevazute cu garnitura (saiba) din polipropilena si/ sau
garnitura din cauciuc.
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Diagrama de variatie a pierderilor de presiune (AP)
in functie de debit (Q) la regenerare si
dimensiunile gaurii @B de la subansamblu supapa
pentru element filtrant 36 x 0,2
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Observatie: alte dimensiuni pentru gaura de la supapa “@B” se pot executa la cerere
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Dimensiune gaura

Model duza Suprafa:%la“::iltranté Dimer::)unr;:jgauré
RSD 24x0,2 - M24 9 @24 + @27
RSD 36x0,2 - M24 144 @24 + @27
RSD 36x0,4 - M24 288 @24 + @27

RSD 36x0,45 - M24 324 @24 + @27
RSD 24x2,0 - M24 912 @24 + @27
RSD 24x2,6 - M24 1248 @24 + @27

www.romind.ro
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@2 sau 02,8
@2 sau 92,8
@2 sau 32,8
@2 sau 92,8
@2 sau 92,8
@2 sau 92,8
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ECHIPAMENTE TRATARE APA

DUZE (CREPINE) PENTRU STATII DE TRATARE A APEI POTABILE

Duzele pentru staiji de tratare a apei potabile sunt componente utilizate pentru refinerea materialelor filtrante granulare (nisip cuartos) din filtrele
rapide si impiedicarea trecerii acestora in afara filtrelor.

Conditiile tehnice de utilizare a duzelor sunturméatoarele:

- Presiune maxima de lucru: 10bar.;

- Diferenta de presiune maxim admisibila: 6bar;

- Temperaturade lucru: max. 80°C.

Elementele componente ale duzelor sunt realizate prin injectie din polipropilena.

Uzual, montajul duzelor se face pe placi de beton sau pe colectori - distribuitori ({evi din material plastic, metalice, etc.) si se utilizeaza element
filtrant 36 x 0,4.

Etansarea fata de suprafata de asezare se poate face cu garnituriflexibile din cauciuc sau garnituri rigide din polipropilena.

Componenta principala a duzelor este elementul filtrant care are fante cu diverse dimensiuni:

Tip element Numar de Dimensiunea Suprafata nominala Culoare element
filtrant fante nominala a fantelor de filtrare filtrant
24x0,2 24 0,2 96 Alb
36x0,2 36 0,2 144 Alb
36x0,4 36 0,4 288 Verde
36x0,45 36 0,45 324 Rosu
24x2,0 24 2 912 Alb
24x2,6 24 2,6 1248 Galben

Modelele duzelor fabricate de ROMIND nu sunt limitative. Se pot executa, la comanda diverse combinatji de subansamble.

12 www.romind.ro



ECHIPAMENTE TRATARE APA
‘ Duza (crepina) tip RACP

Duzele tip RACP sunt realizate in mai multe tipuri constructive functie de sectiunea
de trecere a elementului filtrant si pot fi montate pe placi cauciucate sau
necauciucate unde nu existd acces de ambele partiale acestora.

Acestea pot fimontate in gaurilise, pe placi cu grosime cuprinsa intre 2 $i 8mm.

Duza tip RACP contine urméatoarele componente:
1. Tija;

2. Elementfiltrant (6 variante constructive);
3.Bucsaelastica.

Optional duzele RACP pot fi prevazute cu garnitura (saiba) din cauciuc.

1 $50
hex.17
Diagrama de variatie a pierderilor de presiune
(AP) in functie de debit (Q) si dimensiunile
elementelor filtrante (36 x 0,2 / 36 x 0,4)
fante
<o
3 | AP 25 :
I T HHL
/ Fc-‘f .
2 | hex. 45 r “ g ff gﬂi
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— / 5
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placa metal E d =
M24 ‘ it
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-0
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Model duzi Suprai‘:rltt;':i11 fzil)tranté Grc:gi:r;em me;\cé Dimer::Lunr;t;jgauré
RACP 24x0,2 - "S" 96 4+10 @28 ;-
RACP 36x0,2 - "S" 144 4+10 @28 ;7
RACP 36x0,4 - "S" 288 4+10 @28 1
RACP 36x0,45 - "S" 324 4+10 @28 1%
RACP 24x2,0 - "S" 912 4+10 @28 1%
RACP 24x2,6 - "S" 1248 4+10 028 ;7
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ECHIPAMENTE TRATARE APA

Duza (crepina) tip RAC

Duzele tip RAC sunt utilizate in general in drenaje cu colectori cu sectjune circulara.

Duzele tip RAC sunt realizate in mai multe tipuri constructive functie de dimensiunea
bucsei elastice sau a sectjunii de trecere a elementului filtrant.

Duzatip RAC contine urmatoarele componente:
1. Tija;

2. Elementfiltrant (6 variante constructive);

3. Bucsa elastica (9 variante constructive).

950 Diagrama de variatie a pierderilor de presiune
— (AP) in functie de debit (Q) si dimensiunile
elementelor filtrante (36 x 0,2 / 36 x 0,4)
2 —|
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Crepine RAC pentru montaj pe tevi cu gauri cu diametru de 28 mm:

Model duzi Suprafata filtranta Dimensiune diametru Dimensiune gaura

peeidiies mm feava montaj @D montaj
RAC @D 24x0,2 - @128 96 028 10
0,5

RAC @D 36x0,2 - @128 144 260 x (5£0,5) @28 ;

RAC @D 36x0,4 - @28 288 @90 x (6,7+1) @28 1%
@110 x (8,2£2) —

RAC @D 36x0,45 - @28 324 @150 x (7,5+2) @28 ;-
RAC @D 24x2,0 - 928 912 2160 x (40,5) 028 10
RAC @D 24x2,6 - 028 1.248 @28 1%

Crepine RAC pentru montaj pe {evi cu gauri cu diametru de 29 mm:

Model duzs Suprafati filtranta Dimensiune diametru Dimensiune gaura
peciated mm? feava montaj @D montaj
RAC @D 24x0,2 - @29 9 @29 ;7
RAC @D 36x0,2 - @29 144 @29 ;-
@90 x (6,71) 05
RAC @D 36x0,4 - @29 288 @110 x (8,242) @29 -
RAC @D 360,45 - @29 324 @150 x (7,522) 029 ;5
@160 x (10£2)
RAC @D 24X2,0 - @29 912 @29 3—0,5
RAC @D 24x2.,6 - @29 1.248 029 ;0

14 www.romind.ro
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‘ Duza (crepina) tip RAD

Duzele tip RAD sunt utilizate in general in drenaje cu colectori cu sectiune circulara.

Duzele tip RAD sunt realizate fn mai multe tipuri constructive functie de dimensiunea
bucsei elastice sau a sectiunii de trecere a elementuluifiltrant.

Duza tip RAD contine urmatoarele componente:
1. Tija;

2. Elementfiltrant (6 variante constructive);
3.Bucsa elastica (4 variante constructive).

Optional duzele RAD pot fi prevazute cu garnitura (saiba) din cauciuc.
Diagrama de variatie a pierderilor de presiune (AP)

400 in functie de debit (Q) si dimensiunile elementelor

i filtrante (36 x 0,2/ 36 x 0,4)
2
4 AP 25 ‘
== T 210 "%’: ; TS;QIL
B - / 9‘5’? O
_{L % O, 15 B o
L I
S gr p— 1,0 / 7
o] pd
914 o / Pa
il = 0,5 T
//,»'/
P
T 0 05 10 15 20 25
M24
SRS m3/h -~ Q
Crepine RAD pentru tevi cu gauri cu diametru de 28mm:
Model duzs Suprafata filtranta Dimensiune diametru Dimensiune gaura
oaelaHed mm teava montaj @D montaj
RAD @D 24x0,2 - @28 9 @28 ;-
RAD @D 36x0,2 - @28 144 228 30’5
RAD @D 36x0,4 - @128 288 @150 x (7,5+2) @28 1%
RAD @D 360,45 - @28 324 0160 x (40,5) @28 %7
RAD @D 24X2,0 - @28 912 @28 3—0,5
RAD @D 24x2,6 - @28 1.248 @28 ;%7

Crepine RAD pentru montaj pe tevi cu gauri cu diametru de 29mm:

Model duzi Suprafata filtranta Dimens_iune dia_metru Dimensiune_gauré
mm teava montaj @D montaj
RAD @D 24x0,2 - @29 9 @29 ;%
RAD @D 36x0,2 - @29 144 @29 1%
RAC @D 36x0,4 - @29 288 @150 x (7,5+2) @29 1%
RAC @D 36x0,45 - @29 324 0160 x (10£2) @29 1
RAC @D 24x2,0 - @29 912 @29 ;%
RAC @D 24x2.6 - @29 1248 029

www.romind.ro 15



™
A\ =4

ECHIPAMENTE TRATARE APA

Duza (crepina) tip RAP

Duzele tip RAP sunt realizate in mai multe tipuri constructive functie de sectiunea de trecere a elementului filtrant si de piesa de montare in placa
de beton.

Acestea pot fi montate pe placi din beton cu grosimea de 50 + 110mm.

Pentru placile de beton noi se utilizeaza duzele care au in componenta mansonul care urmeaza a fi inglobat in placa de beton.

Pentru retehnologizarea/ modernizarea placilor de beton existente se utilizeaza duzele care au in componenta o reductie sau duzele fara
mangon sau reductie.

Duza tip RAP contine urmé&toarele componente:
1. Tija;
2. Elementfiltrant (6 variante constructive);
3. Mangon M24;
4. Reductie scurtd M30x17 sau lunga M30x27.

16

#50

48

#50

#50

250

919

hex. 17 hex.17
hex.17 ‘
— ] . , .
_{ 3 ) ' ] .
Placa beton Placa beton Placa beton
]
i : ] i
P o o 4 L
m § é A S ) M24x3
- 4 a o - 2 | 44 ) <
S| = g 4 =) & < £ g A .
diRl R . U § y
3 4 e < 2 < QA 4 a | 4 .
g ¢ “ 4.4 g v a a a M
., :o: < 2 s g . P B
MAx3 / M7\ o %4 ¢ . oea, / M24x3 gl - . _ L.
940 . ‘ M30x2 .0, BT « °
L P #50 2. . / i .
X s R
Manson M30x2 N s 50 a o
L istent) o 7 L
e (existent) g B K- Manson M30x2 T
K (existent)
— I - I L 1
A K
K
‘ K
. LS
[T 2 519
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Diagramele de variatie ale pierderilor de presiune (AP) laregenerare in functie de debit (Q) i dimensiunile elementelor filtrante
(36x0,2/36 x0,4) pentru cele doua tipuri ale duzelor tip RAP:

www.romind.ro

Spalare cu apa + @aer —————

Spalare cu aer _

0,6 H\HHHHH‘

136x0,2]

ENNNESEJZ 4NN NN AN

0,05 0,1 0,15 0,2 0,25

—1l/s — ()apa

Crepine RAP pentru placi de beton noi

—-m coI.HZO

Spalare cu apa + aer —————

Spalare cu aer [

136x0,4 !

7

yd

P A T

I

L

I~

0,05 0,1 0,15 0,2 0,25
—l/s —= (Qapa

(se livreaza cu mangon M24 ce urmeaza a fi incastrat in placa de beton)

Model duza Suprafata filtranta (mmz)

RAP 24x0,2 - M24
RAP 36x0,2 - M24
RAP 36x0,4 - M24
RAP 36x0,45 - M24
RAP 24x2,0 - M24
RAP 24x2,6 - M24

96
144
288
324
912
1248

Crepine RAP pentru placi de beton existente, prevazute cu mangoane M30
(se livreaza cu reductie lunga |;=27mm sau reductie scurta I;=17mm)

Model duza Suprafata filtranta (mmz)

RAP 24x0,2 - M30xq
RAP 36x0,2 - M30x,
RAP 36x0,4 - M30x,

RAP 36x0,45 - M30X|
RAP 24x2,0 - M30xy
RAP 24x2,6 - M30x,

96
144
288
324
912
1248

Crepine RAP pentru pléci de beton existente, prevazute cu mangoane M24

(se livreaza fara manson M24)

Model duzi Suprafat3 filtrants (mm?)

RAP 24x0,2
RAP 36x0,2
RAP 36x0,4
RAP 36x0,45
RAP 24x2,0
RAP 24x2,6

96
144
288
324
912
1248

17
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\-/ Dispozitiv de montaj mangoane in placi de beton

Dispozitivele pentru montajul mangoanelor in placile de beton sunt realizate in mai
multe tipuri constructive, in funcfie de grosimea placii de beton ce urmeaza a fi

realizata.

Acestea pot fi utilizate pentru realizarea de placi din beton cu grosime cuprinsa intre

505i 110mm.

Placa beton

grosime placa beton

max 25

Placa cofrag

5
1
Manson M?24
2
Componenta:
1. Capac filetat;
4 2. Tija M24;
3. Piesa intermediara;
3 4. Inel "O”;
5, 6. Surub cu cap hexagonal (2 buc.).
6

Instructiuni generale de montaj ale mangoanelor aferente crepinelor RAP in placile de beton

Prezentele instructiuni se refera la montajul mansonelor filetate M24 in placile de beton ale filtrelor cu nivel liber.
Inainte de montaj se verificd componenta si integritatea dispozitivului de montaj.

1. Se verifica pe placa de la cofrag distanfa dintre gaurile @8,5.
Conform figurii se introduc in aceste gauri, pe partea inferioars,
suruburile M8x35; pe partea cealaltd se insurubeazd piesa
intermediara. Strangerea se face cu un moment maxim de 5Nm.

Inel 70"

(max 25)
|

Placa cofrag
Surub M8x35
Piesa intermediara

18

2. Se monteaza separat (ca subansamblu) capacul filetat M24 i tija
M24 prin ingurubare manuala; acest subansamblu se monteaza prin
ingurubare in mangonul filetat M24. Strangerea elementelor
componente se realizeaza manual.

Capac filetat M24

a Manson MZ24

Tija M24

www.romind.ro



ECHIPAMENTE TRATARE APA

3. Se monteazd subansamblul obfinut la punctul 2 in piesa
intermediara i se ingurubeaza surubul M8. Strangerea se face cu
un moment maxim de 5Nm.

Surub M8

Capac filetat M24

Tija M24

(max 25)

——

Placa cofrag

5. Dupa intarirea betonului se desurubeaza surubul M8, capacul
filetat M24 si tija M24; se desurubeaza suruburile M8x35 si se scoate
placa cofrag. Se reinsurubeaza suruburile M8x35 in piesele
intermediare pentru a permite scoaterea acestora prin tragere din
placa de beton.

Placa beton

M24x3

Manson M24

==

grosime placa beton

www.romind.ro

4. Dupa montajul tuturor dispozitivelor pozitionate conform figurii, se
toarna beton pané se obtine grosimea de placa dorita.

Pentru uniformizarea betonului se recomanda folosirea unei placi
vibrante pe care se ageaza cofragul pentru placa.

Surub M8

Capac filetat M24

Placa beton

=

S =M24x Manson M24
[<5) ha ~

=

CG —— ..

= m Tija M24
=

g =

Z ‘

= == Inel 70"
')

a2

b |

g

— L ]

Placa cofrag
Surub M8x35
Piesa intermediara

6. Se infileteaza tija asamblata cu elementul filtrant in mansonul
M24 inglobat in placa de beton.

850
hex.17

Tija

48

Element filtrant Haca helen

Manson MZ24

.
a
S
grosime placa

M24x3 \ R
40 \ “

250

914
619
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MODULE TUBULARE DE SEDIMENTARE

Modulele tubulare pentru sedimentare (apa potabild sau apa uzata) sunt
echipamente utilizate in decantoare pentru:

- marirea capacitatii de decantare;

- micgorarea cantitatii de elemente solide (floculi);

- marirea incarcarii specifice hidraulice;

- cresterea vitezei de decantare;

-reducerea numarului de sisteme de decantare.

Montajul se face pe sisteme speciale de sustinere.

Modulele tubulare sunt realizate in diferite forme constructive:

Forma A Forma B Forma C Forma D1 Forma D2

m///% -1 HH

L I L [P

Module tubulare de sedimentare pentru apa potabila

™
A= 4

Cod: FS 41.50

Modulele tubulare pentru sedimentare sunt obtinute prin asamblarea prin lipire sau
sudare de elemente profilate obinute prin extrudare.

Tn functie de aplicatie (de dimensiunea bazinului in care se monteaz4) se executa si
utilizeazé module cu diverse dimensiuni.

Tehnologul instalatjei va stabili in mod concret inéltimea si inclinarea modulelor.

Uzual, inalfimea modulului este de 1000mm si inclinatia de asamblare a placilor
profilate de 55° sau 60°.

Modulele tubulare pentru sedimentare tip FS 41.50 sunt realizate prin asamblarea si
lipirea profilelor extrudate din polipropilena.

Denumire parametru Valoare

Forme constructive (profile):

Distanta intre placi (mm) 44

Aria de sedimentare la inclinarea de 60° (m2/m3) 1 — g

Aria de sedimentare la inclinarea de 55° (m2/m®) 13 s —
P . B e
Inaltimea modulului (mm) 500 + 2000

- = as e
Inalfime standard modul (mm) 1000 - o
Raza hidraulica (mm) 15 et .
Material PP FS 41.50

Greutate uscatd modul (kg/m®) 50

Temperatura maxima de lucru (°C) 75

Dimensiune modul (MM x mm x mm) se executa la cerere

20 www.romind.ro
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v‘ ) Module tubulare de sedimentare pentru ape uzate

Cod: FS 41.50 / FS 41.80 / FS 41.84

Modulele tubulare pentru sedimentare sunt obtinute prin asamblarea prin lipire sau
sudare de elemente profilate din PVC sau PP rigid obtinute prin extrudare.

Tn functie de aplicatie (de dimensiunea bazinului in care se monteaz4) se executa si
utilizeaza module cu diverse dimensiuni si forme.

.....

inclinarea modulelor.

Uzual, inalfimea modulului este de 1000mm si inclinatia de asamblare a placilor
profilate de 55° sau 60°.

Forme constructive (profile):

-\_‘ '.F.
= i z —
B, e
- B ——
—— —
. : e
FS 41.50 FS 41.80 FS 41.84
Cod FS 41.50 FS 41.80
Distanta intre placi (mm) 44 80
Aria de sedimentare la inclinarea de 60° (m2/m?) 1 6,25
Aria de sedimentare la inclinarea de 55° (m2/m3) 13 7
Tnaltimea modulului (mm) 500 + 2000 700 + 2000
Tnéltime standard modul (mm) 1000 1000/ 1500
Raza hidraulici (mm) 15 28
Material PVC PP PVC PVC
Greutate uscata modul (kg/m®) 80 50 55 62
Temperatura maxima de lucru (°C) 55 75 55 55

Dimensiune modul (mMm x mm x mm)

www.romind.ro

se executa la cerere

FS 41.84

82

26
PP
35
75

21
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CAPTATOARE DE MASA IONICA

Captatoarele (liniare sau transversale) de masa schimbatoare de ioni sunt utilizate
pentru retinerea masei schimbatoare de ioni pierdute din filtrele de tratare a apei, in
timpul procesului tehnologic, ca urmare a spargerii unor duze sau a montajului
necorespunzator al acestora.

Captatoare liniare de masa schimbatoare de ioni

Cod: CML-Dn

Captatoarele liniare de masa schimbatoare de ioni sunt realizate in mai multe
variante constructive permitand o gama larga de debite de fluid vehiculat (intre 20 si
200m~/h) si avand dimensiuni de flanse de cuplare adaptate conditiilor de montaj.
La cerere, pe langa tipurile constructive prezentate, pot fi executate captatoare de
masa ionica cu alte dimensiuni (Dn flange si debite), adaptate cerintelor clientului.

Captatoarele liniare de masa au urmatoarele componente:

- corp cauciucat prevazut cu racorduri de intrare, iesire, aerisire si golire;

- cartus filtrant, realizat din elemente filtrante circulare, executate din polipropilena,
asamblate cu tirantj din otel inoxidabil.

Denumire parametru Valoare

Fluid de lucru apa dedurizata, apa demineralizata
Mediul de lucru acid sau bazic (pH 2 + 12)
Presiunea de lucru maxim admisa 10 bar

Pierderi de presiune in functionare (bar) (functie de gr; dzlo(’jze murdérire)
Temperatura de lucru max. 80°C
Dimensiunile fantelor de filtrare (mm) 0,25 + 0,050

Racorduri (dimensiuni conform SR 1SO) flange PU 10

Wy

i
Ly

i
FA T

Ml

il o

Lcart fil.

Lmax.

Nr.

inele

Dn
spalare

Cod : Dr! : ?
intrare/iesire (m°/h)
CML-50 50 20 500 285
CML-80 80 40 600 285
CML-100 100 80 760 395
CML-125 125 100 830 395
CML-150 150 150 900 505
CML-200 200 200 1030 505
CML-250 250 300 1080 505

22

221
340
402
476
510
700
750

125
195
335
397
443
608
650

432 25
432 25
516 25
516 25
516 25
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VIZORI

Vizorii sunt componente montate pe recipiente sub presiune sau vid cu scopul de a
permite vizualizarea amestecului de solutie si rasina (masa schimbatoare de ioni)
pentru a putea controla nivelul si turbulenta acesteia in procesul de regenerare
(afanare/regenerare/ spalare).

Vizorii sunt realizai din placi de sticril (plexiglas) cu grosimi cuprinse intre 20 si
50mm.

Conditii de utilizare:

1. Fluid de lucru: apa, aer si solutji de max. 15% de H, SO, , HNO, , HCI, NaOH, NaCl,
NH,, Na, PO, , efc;

2. Presiunea maxima de lucru: 10 bar;

3. Presiunea de proba hidraulica (odata cu recipientul): 12,5bar;

4. Temperaturi de lucru: 5°C -60°C;

5. Coeficient de siguranta: 3;

6. Nu se vor utiliza la: produse petroliere, fluide toxice, letale sau explozive.

Vizori ovali

Cod: VOA/VOB

Vizorii ovali sunt realizafj in doua forme constructive: plana (VOA) sau cu bordura
(VOB), fiecare forma avand diverse dimensiuni constructive si de gabarit (a se
vedea caracteristicile tehnice).

La cerere, se pot executa vizori in orice alta variantd constructiva, avand i alte
dimensiuni decat cele prezentate, pe baza desenului beneficiarului sau prin
indicarea dimensiunilor constructive si de gabarit.

Vizori ovali plani - tip VOA

Cod L (mm) E (mm) R (mm) G (mm)
VVOA-200x80 200 80 40 20
VOA-260x70 260 70 35 20

Vizori ovali cu bordura - tip VOB

Cod L (mm) E1 (mm) E2 (mm) R1 (mm) R2 (mm) G (mm)
VVOB-G-200x80 200 50 80 25 40 30; 40; 50
VVOB-G-260x70 260 40 70 20 35 30; 40; 50

www.romind.ro 23
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Vizori circulari - tip VRA sau VRB

Cod: VRA/VRB

Vizorii circulari sunt realizafj in doua forme constructive: plana (VRA) sau cu bordura
(VRB), fiecare forma avand diverse dimensiuni constructive si de gabarit (a se vedea
caracteristicile tehnice).

La cerere, se pot executa vizori in orice alta varianta constructiva, avand si alte

dimensiuni decat cele prezentate, pe baza desenului beneficiarului sau prin
indicarea dimensiunilor constructive si de gabarit.

Vizori circulari plani - tip VRA

Cod @D (mm) G (mm)
VRA-120 120 20
VRA-136 136 20
VRA-156 156 20
VRA-186 186 20
VRA-210 210 20
VRA-266 266 20

L L
-
-
Yo
v
b
Vizori circulari cu bordura - tip VRB
Cod @D1 (mm) @D2 (mm) S (mm) G (mm)

VRB-G-120 120 60 16 30; 40; 50
VRB-G-136 136 70 16 30; 40; 50
VRB-G-156 156 90 16 30; 40; 50
VRB-G-186 186 115 18 30; 40; 50
VRB-G-210 210 140 20 30; 40; 50
VRB-G-266 266 190 20 30; 40; 50
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z Vizori dreptunghiulari - tip VDA sau VDB

Cod: VDA /VDB

Vizorii dreptunghiulari sunt realizati in doua forme constructive: plana (VDA) sau cu
bordura (VDB), fiecare forma avand diverse dimensiuni constructive si de gabarit (a
se vedea caracteristicile tehnice).

La cerere, se pot executa vizori in orice alta varianta constructiva, avand si alte
dimensiuni decat cele prezentate, pe baza desenului beneficiarului sau prin
indicarea dimensiunilor constructive si de gabarit.

Vizori dreptunghiulari plani - tip VDA

Cod L (mm) E (mm) G (mm)
VDA-280x80 280 80 20
VDA-265x132 265 132 20

Vizori dreptunghiulari cu bordura - tip VDB

Cod L1 (mm) L2 (mm) E1 (mm) E2 (mm) G (mm)
VDB-G-280x80 250 280 50 80 30; 40; 50
VDB-G-352x132 300 352 80 132 30; 40; 50

www.romind.ro
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COMPONENTE FUNCTIONALE PENTRU DEGAZOARE

Componente functionale pentru degazoare sunt utilizate la dispersarea peliculara a apei din coloanele de degazare.

Inele Raschig

Inele Raschig sunt piese din material plastic (aproximativ egale in lungime si
diametru) folosite in numar mare sub forma de straturi (paturi) pe gratare perforate in
coloane de degazoare CO, pentru degazare sau alte procese chimice. Ele ofera o
suprafatd mare de interactiune intre lichid i gaz sau vapori in intregul volum al
coloanei. Inelele Raschig sunt executate prin injectie din diferite materiale plastice:
polistiren soc, copolimer ABS sau polietilena de inalta densitate.

Inelele Raschig sunt realizate intr-o singuré tipodimensiune.

Conditji de utilizare;

- Fluid de lucru: necoroziv si neoxidant faid de masa plastica, de regula apa
decarbonatata (pH=1+5), aersi CO,;

- Presiunea maxima de lucru: 10 bar;
- Temperatura maxima de lucru: 80°C.

Nota: Pentru comanda se va preciza cantitatea necesara in m’ (nu in bucétj) si
materialul inelelor.

Caracteristici singulare Valoare

Suprafata nominala de transfer 55 c¢m?
Dimensiuni de gabarit @25 x 25
Masa neta 0,0021 kg (pt. PEID)

Caracteristici in vrac, pentru un volum de 1m’ Valoare

Numar bucat] aprox. 55.000 buc/m?
Suprafata totala de contact 352 m*m?
Volum liber 0,841 m¥m?
Greutate 135 kg/m? (pt. PEID)

Dimensiune fanta sau gaura pentru gratarul

. 18 mm
pe care se monteaza
Conservare, climatizare nu necesita
Control ISCIR nu
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REFERINTE

Lista de referinte pentru statii de tratare a apei potabile echipate cu duze (crepine) Romind T&G

Statii de tratare a apei potabile

Arcuda (Bucuresti)
Baia Mare
Bega (Timis)
Buzau
Chiscani (Braila)

Darmanesti (Bacau)

Dumbrava (Sibiu)
Gildu (Cluj)
Hateg (Hunedoara)
Husi (Vaslui)
Martinesti (Satu Mare)

Nehoiu (Buzau)

Orlea si Sanpetru (Hunedoara)
Palas (Constanta)
Prundu Bargaului (Bistrita)
Sfantu Gheorghe (Covasna)
Slobozia

Tarlung (Brasov)

Lista de referinfe pentru statii de tratare si epurare chimica echipate cu produse Romind T&G

Statii de tratare si epurare chimica

Amonil Slobozia
Amurco Bacau
Aromet Buzau
CNU Feldioara

Donau Chem Turnu Magurele

Intergaz Zimnicea

Nitroporos Fagaras

www.romind.ro

OMV Petrom (Petrobrazi)
Rominserv Petromidia
Rifil Savinesti
SE Borzesti
SE Bucuresti

SE Constanta
SE Craiova Il

SE Galatj
SE Oradea
SE Parogeni
Termica Suceava
Uzina Electrica Zalau
Uzina Termoelectrica Midia

Viromet Victoria
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TUNURI DE RACIRE

TURNURI DE RACIRE

Societatea noastra pune la dispozitia clientilor sai solutii tehnico-economice optimizate pentru rezolvarea oricaror probleme cu care acestia se
confrunta in domeniul turnurilor de racire sau al circuitelor de racire. Solutiile tehnico-economice oferite de societatea noastra garanteaza
obtinerea de reduceri semnificative ale cheltuielilor de investitii si de exploatare si totodata cresterea productivitatii instalatjilor de racire.
Economiile de combustibil sau energie realizate ca urmare a aplicarii practice a solutjilor propuse vor permite amortizarea rapida a cheltuielilor de
investitii efectuate pentru repararea/ modernizarea turnului de racire.

Societatea ROMIND T&G:

- produce si livreaza componente functionale moderne pentru turnuri de racire noi sau pentru reabilitarea / retehnologizarea / modernizarea
turnurilor de récire existente, de orice tip si capacitate;

-livreaza la cheie turnuri de racire de capacitate mica sau medie, cu ventilare mecanica (tiraj fortat);

- furnizeaza servicii de asistenta tehnica, inginerie tehnologica, studii de solutie, expertizare functionala (probe de performanta), pentru turnuri de
racire si circuite de racire.

Principalele avantaje ale folosirii produselor si serviciilor noastre in domeniul turnurilor de racire sunt urmatoarele:

- garantia puneriiin opera a celor mai bune solutii tehnice, profesionale, optimizate pentru obiectivul concret;

- garantia achizitionarii unor echipamente de calitate superioara, certificate si agrementate;

- garantja livrarii la timp a produselor si serviciilor solicitate (documentatie tehnica de executie, echipamente funcijonale, lucrari de asamblare i
montaj);

- garantja realizarii unor indicatori tehnici $i economici superiori in exploatare ce conduc la realizarea de economii prin reduceri de costuri de
productie:

-reduceri semnificative ale temperaturilor apei recirculate prin instalatiile tehnologice;

-reduceri semnificative ale consumurilor energetice pentru pomparea apei si ventilarea aerului;

- cresteri ale randamentelor proceselor tehnologice deservite de turnul de récire;

- imbunatatirea operabilitatii i reducerea costurilor de intrefinere / exploatare (echipamentele functionale necesita intretinere redusa si au durata
mare de viata);

-reducerea necesarului de apa de adaos si a pierderilor de ap3;

- reducerea poluarii mediului prin: micsorarea pierderilor de apa prin antrenare de picaturi, reducerea poludrii chimice si termice, reciclabilitatea
materialelor, reducerea zgomotului;

- cresterea securitatji si fiabilitafii in exploatare, prin evitarea incidentelor si avariilor in instalatie, cresterea duratei de viata a echipamentelor,
evitarea incendiilor sau inghetului in interiorul turnului de racire, limitarea problemelor cauzate de eroziune, coroziune, givraj al palelor
ventilatorului.
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ECHIPAMENTE PENTRU TURNURI DE RACIRE

Categoriile de componente functionale moderne pentru turnuri de récire noi sau
pentru reabilitarea / retehnologizarea / modernizarea turnurilor de racire existente,
de orice tip si capacitate sunt:

-umpluturi de turn;

- sisteme de distributie a apei in turn prevazute cu dispozitive de dispersie a apei;

- separatoare de picaturi;

- sisteme de sustinere a echipamentelor functionale;

- sisteme de protectie antiinghet;

- agregate de ventilare (complete sau componente);

- sisteme de reglare automata a temperaturii apei din circuitul de racire, prin varierea
turatiei ventilatorului (motor cu doua turatji, convertizor de frecventa);

- echipamente auxiliare (pompe, vane efc.).

UMPLUTURA DE TURN

Performantele termotehnice de ansamblu ale turnurilor de racire sunt
influentate in cea mai mare masurd de caracteristicile functionale ale
umpluturilor de turn utilizate in cadrul sistemelor de racire.

Pot fi produse si livrate doua modele de umplutura de turn:
-umplutura peliculara (R27);
- umplutura mixta (hibrida) de tip retea (R80).

Principalele calitaj ale acestor umpluturi sunt:

- performante termotehnice foarte bune;

-indice cost de achizitie / eficacitate foarte bun;

- rezistenta la factorii fizico - chimici si biologici din apa si aer;

- durata mare de viata in exploatare;

-rezistenta la foc (materiale ignifuge sau ignifugate);

- greutate mica pe unitatea de volum;

-volumredus la transport (dacé elementele constitutive suntin stare neasamblata);
- productivitate mare lamontajul in instalatie;

- nu polueaza mediul ambiant.

TUNURI DE RACIRE

Tn cadrul ofertei pentru fiecare aplicatie in parte, se stabileste prin calcul tehnico-economic, volumul necesar de umpluturé si modalitatea optima de
configurare a acesteia, in functie de tipul si caracteristicile dimensionale ale turnului de racire, de cerintele functionale impuse de beneficiar si de

parametrii meteorologici din zona obiectivului.
Moduri de livrare pentru umplutura de turn:

a) Sub forma de elemente constitutive individuale neasamblate, ceea ce permite micsorarea volumului la transport; asamblarea in pachete a
elementelorindividuale intre ele se efectueaza in situ de catre cumparator, cu ajutorul unor bride de legatura (cazul umpluturii R80) sau prin lipire cu

adezivi (cazul umpluturii R27).

b) Sub forma asamblata in pachete (module) ce urmeaza a fi montate direct in turnul de racire pe un sistem de sustinere adecvat.
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TUNURI DE RACIRE

U‘ A Umplutura mixta tip R80
Cod: R80

Umplutura de turn R80 (realizatd dupa o conceptie proprie brevetatd) este o
umpluturd modernd, de ultimd generatie, adecvata cerintelor tehnologice ale
turnurilor de racire umede de orice tip, cu eficacitate functionala foarte buna, practic
necolmatabila, rezistenta la influenta factorilor fizico - chimici si la foc.

Umplutura R80 este de tip mixt (hibrid) avand in componenta elemente individuale
sub aspect de retea spatjala din polipropilena (ignifugatd sau neignifugata), cu
ochiuri si pliuri optimizate care genereaza in volumul acesteia atat picaturi, cat si
pelicule. Elementul constitutiv al retelei umpluturii R80 are suprafata cutata oblic,
proiectia in plan a acestuia fiind fie un dreptunghi (cand elementul este pozitionat
vertical), fie un patrat (cand elementul este pozitionat orizontal). Prin alaturarea si
asamblarea cu bride a elementelor constitutive se formeaza pachete sau gratare cu
structura spatjald complexa care contin canale inclinate incrucisate.

Succedarea elementelor individuale in volumul umpluturii R80 se poate face in diverse moduri, cel mai uzitat fiind acela in care elementele
constitutive sunt asezate nedistantat, unele I&nga altele, cu pliurile elementelor aldturate, incrucisate in mod alternativ. In acest caz, canalele
dintre elementele constitutive au o formd mai complexa (sicanata), dar sunt suficient de mari ca s& asigure o buna circulaie a aerului prin instalatie
(activareaftirajului).

Umplutura R80 valorificd in mod superior volumul spatial pe care-l ocupa in instalatie, prin maximizarea transferului termic si de substanta,
concomitent cu minimizarea pierderilor aerodinamice si a consumului de material.

Performantele functionale ale umpluturii R80 sunt putin afectate de fenomenul de colmatare cu impuritai, datoriti spajilor largi de circulatie a
aerului prin volumul acesteia, ceea ce-i confera invulnerabilitate la acest fenomen, pe toaté durata de viatd in instalatje.

Datorita intensitatii mari a proceselor de transfer, umplutura R80 se comportd mult mai bine decat umpluturi similare, de tipul "prin picurare
(splash)" si are performante termotehnice la fel de bune ca si cele ale umpluturilor fara depuneri de tip "pelicular”. Se realizeaza astfel temperaturi
scazute ale apei, pe toata durata de functionare a turnului de racire.

Denumire parametru Valoare

Agentul de racire Aer atmosferic cu sau fara noxe industriale
Temperatura apei la intrarea in umplutura (OC) 5...80
Temperatura aerului la intrarea in umplutura (OC) -30 ... 80
Numarul de elemente tip retea in stare asamblaté (buc/nt) 61

Inclinatia canalelor paraleld sau incrucisata
Distanta medie dintre elemente, h (mm) 80 + 1

Tn&ltime pachet, H (mm) 450

Lungime pachet, L (mm) 800 sau multiplii de 80 mm
Latime pachet, | (mm) 450

Masa umpluturii pe 1 m®in stare asamblata (kg/m’) 10,5
Rezistenta mecanica la tasarea fara deformare a pachetului, cu

elementele constitutive in pozitie verticald (kN/m?) 4.6

Densitatea de stropire economic aplicabila (m¥m?h) 3+15
Suprafata de schimb de caldura si substanta (m%m’) pelicule: 21/ picaturi: 13...17
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TUNURI DE RACIRE

u‘i Umplutura peliculara tip R27
Cod: R27

Umplutura de turn R27 este de tip pelicular. Umplutura este alcatuitd din folii
termoformate din PVC sau din polipropilena ignifugata, care prin alaturare si
lipire/sudare intre ele formeaza pachete (module) de diverse dimensiuni.

Umplutura de turn R27 poate echipa turnuri de racire in contracurent si curentj
transversali cu tiraj natural sau cu tiraj forfat. Umplutura R27 se poate utiliza
deasemenea la: decantarea apei, sisteme de colectare siinfilirare a apelor pluviale,
sisteme de epurare biologica a apelor uzate, umidificatoare, instalatii de spalare a
gazelor.

Modulele de umplutura de turn de racire se utilizeaza in unul sau mai multe straturi
suprapuse.

Pentru intensificarea proceselor de schimb de caldura si substanta ce se realizeaza in volumul umpluturii, placile individuale se succeda astfel incat
aliniamentele gofrajelor placilor adiacente sa se incruciseze intre ele.

Agentul de racire Aer atmosferic cu sau fara noxe industriale
Temperatura apei la intrarea in umplutura (OC) 5+ 55
Temperatura aerului la intrarea in umplutura (°C) -25+55
Grosimea foliei netermoformate (mm) 0,6
Distanta medie dintre placi, h (mm) 27+ 1
Tnaltime modul, H Standard (mm) 603 + 3
Minim (mm) 300+3

Lungime modul, L (mm) 500K + 20, K=1,2,3,4,5
Latime modul,|  Standard (mm) 500

Maxim (mm) 1000
Greutatea* (kg/m?) 28,9
Densitatea de stropire economic aplicabila (m¥m?h) 3+15
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TUNURI DE RACIRE

SISTEME DE DISTRIBUTIE A APEI iN TURNURILE DE RACIRE

Distributia apei in turnuri de rdcire se realizeaza prin intermediul sistemelor de
distributie realizate din conducte, canale, elemente de conectare la canalele
distribuitoare ale turnului, reductji, coturi, capace etc.

Sistemul de distributie a apei reprezinta calea de transport a apei in interiorul turnului
de rdcire, pe suprafata irigata a turnului.

Tn functie de scopul tehnologic urmarit (intretinere si reparatii curente cu turnul in
functiune, protejarea turnului pe timp de iarnd) se realizeaza, fie o distributie
uniforma a apei pe intreaga suprafata a turnului, fie o distributie uniforma pe zone
partiale, delimitate din punct de vedere functional.

Sistemul de distribuje a apei in turnul de racire este astfel conceput incat sa realizeze urmatoarele funcfjuni:

- s& asigure capacitatea de preluare a debitului nominal de apa ce trebuie racita, fara deversari la nivelul bazinelor si a canalelor interioare de
transport;

- sa asigure transportul apei, in cantitatile necesare, catre toate zonele irigate din interiorul turnului;

- sa asigure presiunea necesara in fata duzelor, pentru realizarea unei bune dispersii a apei;

- sarealizeze o buna distributie a apei, sila debite partiale;

- sa realizeze cu usurintd scoaterea din funcfiune a unor zone din suprafata irigata, sau punerea in functiune a altor zone (spre exemplu pentru
protectia impotriva inghetului);

- sd aiba o pozitionare optima in raport cu celelalte sisteme si componente functionale sau constructive (umplutura turnului, grinzi, stélpi, mantaua
turnului), incat sa scada energia de pompare, sa se realizeze o buna irigare a umpluturii, sa se limiteze stropirea elementelor constructive, sa
necesite sisteme mai simple de sustinere a tevilor de distribufie.

Uzual sistemele de distributie a apei in turnuri de racire contin urméatoarele componente:

- Conducte sau tevi de distributie a apei, furnizate sub forma fasonaté (prin debitare la lungimea necesara si gaurite pentru a permite fixarea
dispozitivelor de dispersie) astfel incat sa poata fi montate in turn. Uzual se folosesc tevi din material plastic (PVC), insa la cererea clientilor se pot
folosi si tevi din alte materiale plastice sau tevi metalice;

- Mufe, coturi, ramificatii si reductji ce permit realizarea legaturilor hidraulice intre tevile de distributie sau intre tevi si jgeaburile de distributie a apei
existente inturn;

- Echipamente de preaplin, aerisire, golire;

- Dopuri sau capace, ce se pozitioneaza la capatul liber al tevilor de distributie si care permit, in cazul in care sunt demontate, spalarea depunerilor
dininteriorul tevilor;

- Dispozitive de dispersie a apei si sisteme de sustinere a conductelor sau tevilor de distributie.

DISPOZITIVE DE DISPERSIE A APEI

Dispozitivele de dispersie a apei pentru turnurile de racire au rolul sa fragmenteze
fluidul ce trebuie racit (apa), in picaturi cu granulometrie si arie de raspandire
adecvate necesitatilor tehnologice ale acestor instalatii si sa le distribuie cat mai
uniform pe suprafata irigatd a turnului, pe cat posibil, fara a stropi elementele
constructive ale acestuia (grinzi, plangeul bazinului de distributie a apei, peretele
interior al cosului de tiraj s.a.).

Se pot fabrica diverse modele de dispozitive de dispersie, fiecare dintre ele avand
roluri si destinatii precise in cadrul proiectului tehnologic al turnului de récire.
Dispozitivele de dispersie a apei sunt ansambluri realizate din piese obtinute din
injectie, din polipropilena ignifugata sau neignifugata.
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TUNURI DE RACIRE

Dispozitive de dispersie a apei in turnuri in contracurent - tip DIATR

@

Cod: vezi tabel

Dispozitivele de dispersie a apei tip DIATR sunt destinate turnurilor de racire a apei in
contracurent, cu tiraj natural sau forfat, prevazute cu tevi de distribuje a apei.

Alegerea tipului optim de dispozitiv de dispersie necesar, definit prin tipul de
dispersor, diametrul duzei, directionarea jetului duzei - in sus sau in jos - se face
tindnd seama de caracteristicile particulare ale fiecarei aplicatii (debitul turnului,
pozitia dispozitivului in raport cu elementele constructive interioare, sistemul de
distributie caruia i este destinat dispozitivul - de racire sau de protectie pe timp de
iamas.a.).

Dispozitivele de dispersie a apei care echipeaza sistemul de distributie propriu-zis al
turnului sunt plasate pe tevile de distributie a apei, deasupra umpluturii turnului, la o
anumita distan{a (optimizabild), fata de cota superioara a umpluturii.

Dispozitivele de dispersie a apei, care echipeaza sistemul de protectie la inghet pe
timp de iarna (sistem brevetat) sunt plasate sub umplutura turnului, pe toata
suprafata turnului.

Dispozitivele de dispersie a apei tip DIATR se pot utiliza si la turnurile de racire in
curenti transversali, daca acestea sunt dotate cu tevi de distribuie a apei (in loc de
bazine de distributje).

Dispozitivul de dispersie a apei tip DIATR contine urmatoarele repere:

- dispersor (tip rozete cu fante, tip calota - utilizate functie de conditiile specifice ale aplicatiei);

- duza (stut);

- elemente de fixare pe fevi (piulita speciala si piesa adaptoare);

- trepied;

- piulita fixare;

- prelungitor (in vederea cresterii presiunii hidrostatice a apei la duze sau pentru a evita stropirea elementelor constructive ale turnului se
poate recurge la atasarea unuia sau mai multor prelungitoare, h = 60mm/prelungitor).

Denumire parametru Valoare

Cod DIATR1 -"D"-"d"; DIATR2 -"D"-"d";
DIATR1C -"D"-"d" DIATR2C -"D"-"d"

Fluid de lucru apa vehiculata prin circuitele de racire

Presiunea de lucru la duze (m. c. a.) 05+3

Temperatura aerului (°C) -30 + +50

Temperatura apei (°C) +5 + +80

Atmosfera cu sau fara noxe industriale

Diametrul gaurii de iesire a duzei "d" (mm) ®21 + @37 P18 + 024

Diametrul gaurii din tubul de distributie (mm) ®63 + P65 D40 + P42

Diametrul exterior al tubului de distributie "D" (mm) ®140, 160, 180, 240 125, 140, 160, 200

Grosimea peretelui tubului de distributie (mm) 3+18 max. 10
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Q Dispozitive de dispersie a apei in turnuri in curenti transversali - tip DTCT
Cod: vezi tabel

Dispozitivele de dispersie a apei tip DTCT sunt destinate turnurilor de racire a apei in
curenti transversali, cu tiraj natural sau fortat, prevazute cu bazine de distribuie a
apei.

Alegerea tipului optim de dispozitiv de dispersie necesar, definit prin diametrul duzei,
tipul de dispersor, prezenta sau absenta inaltatorului se face tinand seama de
caracteristicile particulare ale fiecarei aplicatii (pozitia dispozitivului pe suprafata
irigatd, sistemul de distributie caruia ii este destinat dispozitivul - "de vard" sau "de
iarnd"s.a.).

Prin montarea unui inaltator, accesul apei in duza este admis numai cand nivelul
acesteia depaseste cota fnaltatorului. in acest fel se poate asigura uniformitatea
irigarii turnului la debite de apa partjale, sau protectia la inghet a turnurilor in curentj
transversali.

Dispozitivele de dispersie a apei tip DTCT pot echipa si unele sisteme de protectie la
inghet ale turnurilor de racire in contracurent.

Montarea dispozitivelor DTCT se realizeaza prin simpla asezare a acestora in gaurile
existente in planseul bazinului de distributie.

Dispozitivul de dispersie a apeitip DTCT se compune din urmatoarele repere:

- pélnie (cu diametrul la intrare de 90mm sau 170mm, dupa caz, pentru adaptarea dispozitivului la diametrul gaurilor existente din planseul
bazinului de distributie, respectiv la grosimea acestuia);

-stut(duza);

-suport cu brate;

-dispersor (tip plan cu zimfj, tip conic cu fante, tip "ciuperca" - utilizat in functie de conditiile specifice ale aplicatjei).

Denumire parametru Valoare

Cod DTCT-P-"d"-170 DTCT-C-"d"-170
DTCT-P-"d"-90 DTCT-C-"d"-90

Fluid de lucru apa vehiculata prin circuitele de racire

Presiunea de lucru la duze 02+2

Temperatura aerului (°C) -30 + +50

Temperatura apei (°C) +5+ 480

Atmosfera cu sau fara noxe industriale

Diametrul duzei la iesire (mm) 21+ 42

Diametrul de intrare al palniei (mm) 170 sau 90
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SEPARATOARE DE PICATURI

Separatoarele de picaturi sunt utilizate pentru retinerea picaturilor de apa antrenate
de fluxul de aer (picaturi care sunt generate prin imprastierea apei in dispozitivele de
dispersie) in turnuri de racire in contracurent si la turnuri in curenti transversali, cu
tiraj natural sau cu tiraj fortat.

Separatoarele de picaturi retin de regula picaturile mai mari de 50 microni. Picaturile
de dimensiuni mici (sub 10 microni), provenite din condensarea vaporilor de apa
(care constituie ceafa din "panasul” turnului) nu sunt retinute de separatoarele de
picaturi. Apa separata din fluxul de aer se returneaza sub forma de picaturi mari in
aparecirculata.

Prezenta separatoarelor de picaturi in turnurile de racire asigura:

- protectia vecinatafilor contra poluarii chimice si biologice (bacteriile si sarurile
raman in circuit) si contra aparitiei poleiului si a chiciurei pe timp de iarna;

-reducerea pierderilor de apa si a cheltuielilor pentru procurarea si tratarea apei;

- in cazul turnurilor de racire cu tiraj forfat se reduce rata erodarii palelor
ventilatoarelor, crescand durata de viatd a acestora.

\-/‘ ) Sistem de separare a picaturilor - tip SS38

Cod: SS38

Profilul elementelor lamelare componente ale separatoarelor de picaturi tip SS38 se
caracterizeaza prin eficienta ridicata de refinere (pierderile de apa remanente se
situeaza sub 0,01 % din debitul de apa ce intrd in turn) si un raport favorabil intre
rezistenta aerodinamica si eficienta de retinere.

Materialul elementelor componente (lamele, distantiere) are stabilitate la UV si la
agresivitatea chimica a apei si aerului.

La turnurile de racire in contracurent, modulele separatoare de picaturi SS38 se
monteaza pe grinzi, deasupra sistemului de distribufie a apei sau, in unele cazuri,
chiar pe tevile de distributie a apei.

La turnurile de racire in curenti transversali, modulele separatoare de picaturi
SS38 se pot pozitiona fie orizontal, fie vertical.

Separatoarele de picaturi SS38 sunt alcatuite din:
-elemente lamelare (placi profilate) extrudate din PVC semirigid (material ignifug);
- distantiere (elemente de legatura) din PP normala sau ignifugata.

Elementele lamelare si distantierele formeaza, prin asamblare, module ce se monteaza deasupra sistemului de distributie a apei.
Modulele se vor sprijini direct pe grinzi, daca deschiderea acestora nu depaseste 2,5 metri, iar pentru deschideri mai mari se vor sprijini pe gréatare
speciale. Separatoarele de picaturi se livreaza pe componente, asamblarea facdndu-se lalocul de montaj.

Denumire parametru

Valoare

Fluid de lucru

Temperatura maxima de lucru ('C)

Grosimea placii profilate (mm)

Distanta medie dintre placi, h (mm)

Tn&ltimea modulului, H (mm)

Lungimea modulului, L (m)

Latimea modulului, I (mm)

Greutate (kg/m?)

Temperatura maxima de utilizare (°C)
www.romind.ro
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TUNURI DE RACIRE

SISTEME DE SUSTINERE

Sistemele de sustinere furnizate de Romind T&G sunt realizate in mai multe variante
constructive adaptate situatiilor specifice (configuratia grinzilor) din turnurile de
racire.

Aceste sisteme contin elemente metalice (din otel galvanizat sau inox) i/ sau din
PAFS si asigura urmatoarele funciji:

- sustinerea fiecarui tip de echipament functional la locul destinat acestuia in
interiorul turnului;

- preluarea de sarcini suplimentare celor avute de echipamentul functional in cauza,
aflatin stare de functjune (de exemplu sarcini provenite din colmatarea suprafetelor
componentei functionale respective);

- obturare minima pe caile de trecere ale apei si aerului prin turn;

- durabilitate mare.

{ A Sisteme de sustinere a umpluturii de turn

N

Sistemul de sustinere al umpluturii este configurat astfel incat sa asigure sustinerea
modulelor de umplutura perpendicular pe lungimea modulului (pentru R27) sau in
lungul modulului (pentru R80).

In cazulin care gratarele se pozitioneaza pe elementele constructive ale turnului, ele
trebuie asigurate prin fixare. In cazul in care aceste gratare trebuie montate la alte
cote de nivel fata de cota grinzilor se utilizeaza agrafe de sustinere.

Gratarele sunt realizate din tevi din PAFS, asamblate mecanic sau din tije din otel
inox. Agrafele sunt realizate prin fasonarea otelului beton, protejate la exterior prin
zincare termica.

Sistemul de sustinere pe care se aseaza umplutura este de tip gratar si are pasul
intre doua elemente de sustinere consecutive, in functie de tipul umpluturii, astfel:

- pentru R80, cel mult200mm;

- pentru R27, uzual 1000mm (aceasta dimensiune este si functie de dimensiunea
modulului).

Gratarele se vor asigura prin agatare de (sau asezare pe) elementele constructive
ale turnuluide racire.
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TUNURI DE RACIRE

Sisteme de sustinere a separatoarelor de picaturi

Tn cele mai multe din cazuri, pentru sustinerea separatoarelor de picaturi in turnuri
de racire se folosesc ca elemente de suport grinzile de beton existente sau chiar
tevile sistemului de distributie a apei (atunci cand dispozitivele de dispersie a apei
suntdirectionate in jos).

Existd si cazuri in care aceste solutii nu pot fi folosite si atunci este necesara
realizarea unei alte structuri de sustinere a separatoarelor de picaturi i care poate fi
sprijinita sau agatata de grinzile de beton si care poate fi de urméatoarele tipuri:
-retea de bare (metalice sau PAFS), distantate la maximum 2500mm intre ele;

- gratare metalice sau din PAFS (solutie recomandata atat de greutatea redusa cat si
de comportamentul pe timp de iarna).

Sisteme de sustinere a tevilor de distributie

Daca pozitionarea tevilor de distributie fata de elementele constructive ale turnului
de racire (grinzi) este sub acestea, atunci sistemul de sustinere este format din colier
+platbanda zincaté (sau inox) sau sarma de inox agatata de grinda.

Daca pozitionarea tevilor de distributie fata de elementele constructive ale turnului
de racire (grinzi) este deasupra acestora, atunci sistemul de sustinere este de tip
"capra", format din tevi pultrudate de PAFS, asamblate mecanic.

Sistemul de distributie este asigurat de sistemul de sustinere, impotriva deplasarilor
accidentale, prin intermediul unor bride (in cazul "caprelor") sau prin intermediul
unor coliere.
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SISTEME DE PROTECTIE ANTIINGHET

Prin natura proceselor fizice ce au loc in interiorul acestora, turnurile de racire sunt
vulnerabile la inghet pe timp friguros. Formatjunile de gheata pot produce avarierea
echipamentelor functionale si constructive interioare ale turnului. De aceea aceste
instalatji se prevad, de reguld, cu sisteme de protectie de iarna.

Tn cazul reabilitarii turnului de récire se stabilesc fie masurile de imbunatatire ale
vechiului sistem de protectie la inghet, fie Thlocuirea acestuia cu un nou sistem de
protectie lainghet.

Indiferent de tipul acestuia, sistemul de protectie pe timp de iarna trebuie sa asigure
un nivel de temperatura a apei, peste punctul ei de inghet, in orice loc al turnului,
chiar in conditii dificile de funcfionare ale acestuia (timp geros, sarcina termica
scazuta, debit de apa sub cel nominal).

Se pot livra atét sisteme complete de protectie pe timp de iarna, de conceptie
proprie, cat si elemente componente pentru sistemele de protectie de iarna
existente.

{ A Sistem de protectie pe timp de iarna pentru turnuri in contracurent

Sistemul de protectie de iarna pentru turnurile de racire in contracurent (sistem brevetat) consta in montarea unui sistem suplimentar de distributie si
dispersie a apei, situat pe toata suprafata turnului, imediat sub umplutura, prin care se poate tranzita intregul debit de apa al turnului, ocolind in
totalitate sistemul de distributie propriu-zis i umplutura turnului.

Trecerea de la regimul de functionare fara protectie la inghef (cand tot debitul de apa al turnului trece prin sistemul de racire propriu-zis), la un regim
de lucru cu protectie la inghet se face prin devierea unei pari, sau chiar a intregului debit de apa al turnului, catre noul sistem de distributie, plasat
imediat sub umplutura turnului.

Utilizand aceasta solutie se realizeaza o crestere a nivelului de temperatura a apei in zona cea mai vulnerabila la inghet a turnului, in conditiile in
care racirea de ansamblu a apei in turn este in limitele tehnologice necesare. Ca urmare se exclude practic aparitia de formafjuni de gheata in turn si
totodata se poate face un reglaj al capacitatji de racire a turnului si un control stabil si mult mai fin al nivelului de temperatura a apei.

De asemenea, pe perioada sezonului friguros, cat timp este in functiune sistemul de protectie la inghet, se reduce consumul de energie al pompelor,
prin micsorarea inaltimii geodezice de pompare.

Sistemul de protectie la inghet este alcatuit din; conducte de alimentare cu apa calda; conducte de distributie; dispozitive de dispersie a apei; vane
deizolare sireglare; vane de golire si conturnare.

A

Sistem de protectie pe timp de iarna pentru turnuri in curenti transversali

P

Sistemul de protectie la Tnghet pentru turnurile de racire in curenti transversali este
alcatuit din dispozitive de dispersie a apei cu inaltator si dispersoare adecvat

profilate (de tip conice cu fante sau tip "ciuperca"), situate pe zona perimetrala a
turnului, in exteriorul zonei prevazute cu umplutura.

Duzele sistemului de protectie la inghef intra in functiune numai pe timpul iernii, prin
cresterea nivelului apei in bazinul distribuitor al apei, realizand suplimentar o ploaie
de apa calda in zona perimetrald, exterioara umpluturii, zona cea mai vulnerabila la
inghetaturnului.

Sistemul de protectie la inghet la turnurile de récire in curenti transversali este alcatuit din dispozitive de dispersie prevazute cu duze de diverse

diametre, cu dispersoare de tip conic cu fante sau tip "ciuperca” si cu painii pentru fixare in bazinul de distributie a apei; inaltatoare pentru
reglarea cotei de acces al apei in duza.
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SERVICII

Consultanta siinginerie tehnologica

ROMIND T&G efectueaza servicii de consultan{a si inginerie tehnologica
(proiectare tehnologica) in domeniile turnurilor de récire si instalatjilor de curatare
ffiltrare a apelor industriale gi potabile, pentru implementarea celor mai indicate
echipamente si modalitati de lucru, in situatia concreta a clientului.

Masuratori de performanta functionala la turnurile de racire

ROMIND T&G efectueaza probe de performanta functionala la turnuri de racire de
orice tip si orice capacitate, cu punerea in evidenta a capacitatji reale de récire a
acestora (inainte si dupad repararea / modernizarea echipamentelor lor
functionale).

Studii de solutji tehnico-economice

ROMIND T&G efectueaza studii de solutie pentru extinderea capacitatii de racire,
prin introducerea unor noi unitati sau pentru perfectionarea funcionala a turnurilor
si circuitelor de racire existente.

Lista de referinfe (extras) pentru aplicatii in domeniul turnurilor de racire mari

Componente si servicii
furnizate

Beneficiar final Caracteristici turn

Proiectare tehnologica si probe performanta
OTELINOX Térgoviste 2012 TRTF (3 x 400 mc/h) Furnizare sistem complet de racire
(R80 + SS38 + DIATR) + ventilatoare

Furnizare sistem complet de récire
CET DROBETA Turnu Severin 2012 TRTN 3 (10.000 mc/h) (R80 + SS38 + DIATR)+ sistem de protectie
pe timp de iarna
Proiectare tehnologica si probe performanta
ARCELOR MITTAL Galaj 2011- TRTN 2 Suflante 1 (5.000 mc/h) Furnizare sistem complet de racire

2012 (R80 + SS38 + DIATR)+ sistem de protectie
pe timp de iarna
2010 Proiectare tehnologica si probe performanta
ARCELOR MITTAL Galati 5011 " TRTN 3 Suflante 2 (10.000 mc/h) Furnizare sistem complet de récire
(R80 + SS38 + DIATR)
< Furnizare sistem de distributie a apei
DONAU CHEM Turnu Magurele 201 TRTN (4.500 mc/h) DIATR si SS38
ARCELOR MITTAL Galati 2010 TRTN GA Furnale (10.000 mc/h) Consultanta si proiectare tehnologica
Proiectare tehnologica si probe performanta
ALUM Tulcea 2010 TRTN 3 (3.000 mc/h) Furnizare sistem complet de racire
(R80 + SS38 + DIATR)
< Furnizare sistem de distributie a apei i
DONAU CHEM Turnu Magurele 2009 TRTF (4.500 mc/h) separatori de pacaturi SS38
COMPLEXUL ENERGETIC Rovinari 2009 TRCT 5 (42.000 mc/h) Masuratori de performanta functionala
US GOVORA . -~
CIECH CHEMICAL GROUP 2008 TR 3 (4.500 mc/h) Consultanta si proiectare tehnologica
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Componente si servicii

Beneficiar final Caracteristici turn :
furnizate
US GOVORA 2007 ; Studiu tehnico-economic privind
CIECH CHEMICAL GROUP alimentarea cu apa industriala
SE Mures 2008 TRTN 1 (10.000 mc/h) Furnizare sistem de distributie a apei
. Furnizare sistem complet de récire
RAFO Onesti 2008 TRTN 2 (10.000 mc/h) (R80 + DIATR)
Furnizare sistem complet de racire
CET PALAS Constanta 2007 TRTN 1 (10.000 mc/h) (R80 + SS38 + DIATR)
Proiectare tehnologica si probe performanta
US GOVORA . . : Y
2007 TRTF 1 si 2 (2 x 4.500 mc/h) Furnizare sistem complet de racire
CIECH CHEMICAL GROUP (R80 + SS38 + DIATR)

Proiectare tehnologica si probe performanta

OLTCHIM Ramnicu Valcea 2007 TRTN 2 (5.000 mc/h) Furnizare sistem complet de récire
(R80 + DIATR)

DONAU CHEM Turnu Magurele 2007 TRTN (4.500 mc/h) Furnizare sistem de distribuje a apei
MECHEL Targoviste 2006 TRTN (3.900 mc/h) Furnizare sistem de distributie a apei
Proiectare tehnologica si probe performanta
OLTCHIM Ramnicu Valcea 2006 TRTN 3 (5.000 mc/h) Furnizare sistem complet de racire
(R80 + SS38 + DIATR)
: Furnizare sistem complet de racire
COMPLEXUL ENERGETIC Turceni 2005 TRTN 6 (42.000 mc/h) (R80 + DIATR)
Statia de compresoare de gaze Studiu si inginerie tehnologica privind
Boldesti 2004 TR (200 me/h) modernizarea turnului de racire
ROMAG - PROD, 2004 Baterii de celule TRTF Studiu privind eficientizarea functionarii
Drobeta Turnu Severin (2.500 - 3.500 mc/h) gospodariei de apa recirculata
COMPLEXUL ENERGETIC Rovinari 2004 TRCT 3 (42.000 mc/h) Masuratori de performanta functionala
COMPLEXUL ENERGETIC Turceni 2003 TRTN 3 (42.000 mc/h) Furnizare umplutura mixta tip R80
Furnizare sistem complet de racire
CET Arad 2003 TRTN 2 (8.800 mc/h) (R27 + SS20 + DIATR)
: Furnizare sistem complet de racire
CET Paroseni 2003 TRTN 2 (10.000 mc/h) (R27 + 820 + DIATR)
ISPAT SIDEX Galat 2003 TRTF (celule de 700 si 750 mc/h) Consultanta si proiectare tehnologica
2002 TRTF (4.500 mc/h) Furnizare sistem complet de racire (R27 + DIATR)
Azomures 2002 TRTF (1.200 mc/h) Furnizare sistem complet de racire (R27 + DIATR)
2001 TRTF (1.000 mc/h) Furnizare sistem complet de racire (R27 + DIATR)

Legenda: TR - turn de racire; TRTN - turn de racire cu tiraj natural; TRTF - turn de racire cu tiraj fortat
TRCC - turn de racire in contracurent; TRCT - turn de récire in curentj transversali
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